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MINISTERE ROYAUME DE BELGIQUE

DES

AFFAIRES ECONOMIQUES

Administration du Commerce Intérieur

SERVICE
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE
ET COMMERCIALE

w ML,

BREVET D’INVENTION

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 ;
Vu la convention d’union pour la prolection de la propriété industrielle ;

, - 7
Vu le procés-verhal dressé le -.%/_.%%ém.@mml? 4 , & Al h S

au Greffe du Gouvernement provincial du Brabant;

AR

Article 1 — Il et delivré & «.oesl OZ. .-/ a’e%m/&,? %*
o e mme e Voot Whes), 2
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un brevet d invention pour :
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_G/W#m%}«» ................

Faisant l'objet d’une premiére demande de brevet qu'.seﬂ..al._ déclaré avoir . déposée

A&zﬂﬂﬂ(’e%/fﬂ/mm@ Lfi/ﬂ

Article 2 — Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, & ses risques et périls, sans
garanlie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérile de 'invention, soit de Pexactiiude de la
description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrélé demeurera joint un des doubles de la spécification de Uinvention (mémoire
descriplif et évenluellement dessins) signés par U'inléressé et déposés & U'appui de sa demande de

brevel.
“ Braxelles, le .. (Lobstocor........1975"

Au nom du Ministre et plr délégation

e Le Direclear Général [1]1] CDHl‘ﬂEBCE INTERIEut
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ROYAUME DE BELGIQUE

R ammane St

MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES

BREVET d'invention_no417526
DEMANDE PEPOSEE, lo 191X 1336 .
BREVET ACGORDE par arrété ministériel dy_91. K. 1936

LEMOIRRB DESCRIPTIF
déposé & l'appui d'une demande
de BREVET D'INVENTION
par

FORGES DG STRASBOURG (Société Anonyme)

demeurant 25 Boulevard du Président Wilson, & Strasbourg,

(Bas-Rhin},France

pour: Bléments de penneaux métalliques et leur mode -

d'zssemblage

Convention Internationale de 1883 eu égard & la demande
de Brevet déposdée en France le 18 Novembrs 1935,

La présente invention & pour objet un
élément de panneau métallique destind aux usages les
plus divers et permettant par oxempls 4'établir, par
agsgemblage instantané d'éléments standard, des cloisons
intérieures, .des plafonds, des murs extérieurs simples
ou en calsson, des couvertures, des clotures, des sur-
faces de construction quelcongques, setc,..

Dans les nodes d'assemblage gonnus, la

lialson des plaques métalliques entre elles s'effectuait
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par soudure, par vissage, bouionnage cu rivetage, par
agrafage au moyen de pinces séécialea ou de broches,etac,..
Blle exigealt toujours l'emploi dfoutils tels que fers

& souder, tournevis, clés; marteaux,eto,,, et leur
démontage étalt toujours aifficile quand 1l n'était

paa lmpossible,

L'élément de panneau objet de la présente
invention comporte un mode d'aggafage au'moyen duquel -
l'assemblage des éléments peut étre réalisé rapidement
& lz main, sans le secours d'aucun outil et sans 1tadjence
tion d'aucune pidce supplémentaire tells que vis, boulons,
broches, pinces, ete.,, le démontage dtant tout aussi
rapide et facile, Dans ce but, le bord d'accrochage mile
de chagque plaque est recourbé en forme de gouttizre en
principe semi-cylindrique et le bord d'accrochage femelle
présente une cavité presque fermés de Porme correspondante,

dans laquelle le bord d'assemblage mAle de la vlaque
voisine psut venir s'engager par pivotement, Ce bord fe-
melle se termine par une partie replide peryendiculaire-
ment au plan moyen du pannesu, en vue de raidir le pan-
neau et de permettre par ll'assemblage d'éléments rigou~-
reusement identiques au moyen de simples tdles ou d'en-

tretoises, d'étanlir des cloisons doubles en cailssons,
aussl facilement et avec les mémes éléments standard
gus des cloisons simples,

Le mode d'assemblage ainsi constitué est
extrémement économique, non seulement par la suppression
des pléces adcessoires , mais encore var la rapidité
du montage sur chantier et du démontage,

Les cloisons établies & 1l'aide des panneaux
standaerd selon l'invention présentent une grands rigidité

et une grande résistance qui permettent de faire Jouer

e,
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aux parois elles-mBmes une grande partie du rile assigné
ordinairemsnt & la charpente ot mdme dans ocertains

cas de supprimer compldtement celle-ci & la condition de
donner aux éléments une épalsseur suffisante et une lar-
geur convenablemsnt réduite (c'est-a-dire de muitiplier
les joints en coguille qui s'opposent au flambement),

Ia desoription qui va suivre en regard du
dessgin annexé, donnéd & titre d'exemple, Cera bien
comprendre de quelle manidre l'invention peut &tre
réalisés,

Ia fig, 1 représente en coupe lé détell de
1'assemblage ou agrafe,

s fig. 2 montre schématiquement une cloison
simple obtenue par agrafage d'éléments standard,

Ia fig. 3 représents de la méme manlére une
cloison double entretoisée obtenue par assemblage des
mémss éléments standard aveo des tdles planes,

. Los fig, 4 et 5 montrent des éléments en
forme de plaques ondulées ou ocannelées,

la fig. 6 représente un élémsnt d'angle,

la fig. 1 montre les bords de deux plagques
1 et 2 en position agrafés, L'exirémité méle de la plaque
métallique 1 est replide suivant un demi-cylindre 3 de
telle maniére que la génératrios extréme de ce demi-
cylindre se trouve presque dans le plan de la plaqus 1,
mais un peu en retrait.

Llextrémité femelle correspondante de la
plaque 2 est d'abord repliée sur elle-méme en 10, puis
courbée suivant un demi-cylindre 4 de diamdtre légérement
supérieur & celui du bord mdle 3 qui vient s'y emboiter,

Les partles 10 et 4 forment ainsi une cavité presque
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fermée dans laquelle est emprisonné le bord mile 3,
Le bord femells 4 se termine par une vartie
plane 5 repliée berpendiculairement au Dplan du panneau 2.
Ce rebord 5 sert & raidir le Panneau et & l'assembler
éventuellement soit & une autre paroi, soit & un revéte~
ment quelconque, bar exemple en magonnerie, Zntre la par-
tie semi~cylindrique 4 et le rebord plan 5, i1 esﬁ
ménagé une petite surface d'arrét 6 destinée & venir
88 plaocer, lors de l'agrafage, contre la plaque 1, Elle
bloque ainsi l'assemblage dans une position déterminds,
Ge telle manidre que les deux plaques 1 et 2 forment
entre elles l'angle désiré qui peut &tre quelcongue
mais qui est généralement de 1goe,
Dans le cas ol lesg plagues sont utilisées

comme revétement extérieur «'une conatruction, 1g gout-
tidre 3 du bord mile de 1a plaque 1 sert & 1'évacuation
éventuelle de l'eau de pluie, ce qui assuyre 1'étanchéité
de l'assemblage sur toute sa longueur sans adjonotion -
dtaucune pizce supplémentaire,

Pour asaembler les plaques entre elles, on
peut soit faire glisser de bout en bout le bord mile
G'une plaque dang 1a cavitd femelle correspondante de 1g
plaque voisine, & la manidre deg palplanches, soit de
préférence introduire simplement 1'extrémits de la gout-
titre 3 dans 1g cavité 4 sur toute sa longueur, comme le
montre en 7 lg fig. 2, puis faire bivoter 1a plaque 7
autour de L'assemblage suivant 1g fléche.g Jusgu'd sa posi-

tlon définitive g représentde en pointillé et déterminde *

par la surface dlarrst 6 de 1a plaque précédente,

Le démontags se rait tout aussi facllement par

les opérations inverses,

¢
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Le mode d'agrafage par pivotement présente un
avaniage particﬁliar du falt qu'il n'est pas nécessaire
d'élever la plagus 7 plus haut que sa position définitive,
Tl est évident que la conformufion des gouttidres méle et
femelle 3 et 4 n'est pas limitée & la forme cylindrique,
bien que la plupart des autres formes possibles ne permed-
tent plus l'assembluge par pivotement,

Les nmémes plagues standard établies selon l'ine
vention peuvent servir & former solt des paunsaux ou
parois simples, par exemple des armatures ds cloisons
(fig.2), soit des murs entretolsés ou & caissons (fig.3).
Dans ce Gernier cas, on construit deux cloisons paralléles
11,12 dont les éléments sont réunis entre eux par des
goussets, des plagues de tdle ou des entretoises 9, bou-
lomnés sur les rebords 5 des plagues, ou par tout autrs
moyen, l'sspace compris entre_les deux panneaux ¢étant
leissé vide ou plus généralement rempli de matériaux,
de préférence de matériaux isolants et insonores, pour
constituer des murs ou cloisons de constructions métalli-
ques, -

Lo forme et la surface des pluques métalliques
peuvent &tre quelconques, Elles peuvent par exemple 8tre
planes et lisses (fig. 1 & 3) ou ocomporter des ondulations,
des ocannelures, des mervures ou des emboutis (fig.4 et 5)
pour augmenter leur raidsur ou pour leur domner un aspecf
décoratif.,

Il peut égalemsnt 8tre prévu des éléments dlangle,
par exemple & 90° (fig.6),

REVENDICATIONS

1. Elément de panneau métallique, caractérisé
par le fait que son assemblage avec les é6léments voisins
a lieu par agrafage du bord méle d'un élément dans un
bord femelle de 1'é¢lément voisin, le bord m8le étant cons-
titué par une partis recourbée, de préférence suivant une

gouttidre semi-oylindrique, et le bord femelle présentant

.==£%::"‘”
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-une cavité presgue fermée, également semi-cylindrigue de
préférence, dans la fente de laguelle le bord méle peut
venir s'engager pour se bloquer compldtement lorsqulon
falt pivoter la plaque autour de ltassemblage,

2. Elément de panneau métallique sslon la
revendication 1, caraciérisé par le fait que le bord
d'agrafage fomelle est tout d'@bord raplié sur lui-méme
en (10}, puis suivant un demi;oylindre (4). i

3. Elément de panneau métallique salon la reven-
dication 1 ou 2, caractérisé par le fait que le bhord
femelle se termine par un rebord plan (5} perpendiculaire
au plan moyen du panneau,

4, ERElément de nanneau métallique selon la reven-
dication 3, destiné & permettra de construire indifférem-
ment avee les mémes élémenis des cloisons simples ou des

cloisons ou murs doubles & calssons, caractérisé par le

fait que le rebord plan (5) constitue un moyen d'assemblage

éventuel avec des tdles planes (g¢) ou des entretoises,

) 5. Elément de panneau nitallique selon la revene
dication 3 ou 4, caractérisd par le falt gue, entrs la
partie semi-oylindrique (4]} et 1le rebord plan (5), le
bord femelle présente une petite surface d'arrét () dont
l'orientation correspond & celle qufon désire pour 1'élé-
ment de panneau suivant, parallélement au plan moyen du
panneau dans le cas général,

6. Gloisons simples ou doubles, notamment & cais-
sons, planchers, cldiures, toiturss et autres construc-
tioﬁs analogues, caractérisés. par le lfait qu'ild . sont
établis.. & l'aide des éléments de panneau selon les

revendications 1 & 5, )
Bruxelles, le 19 Septembre 1936
P.Pon.de la Soc.dite: FORGES DE STRASBOURG Société Anonyme

OFFICE KIRKPATRICK - H. & C. PLUCKER Succrs.
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